Rad og vejledning om varmforzinkning:

nordic
GALVANIZERS &

Varmforzinkning med garanti

Det er ikke ualmindeligt, at der ved forespgrgsel pa varm-
forzinkning udtrykkes gnske om garanti p& holdbarheden i
f.eks. 5 &r, og argumentet er ofte, at en tilsvarende garanti
kan opnas ved korrosionsbeskyttelse med maling. Varmfor-
zinkeren vil normalt svare, at der kan garanteres en kondi-
tionsmaessig behandling, s& varmforzinkningen overholder
de aftalte krav, men at der ikke gives garantier p& holdbar-
heden. Arsagerne hertil belyses i det fglgende.

Korrosionsforhold og holdbarhed

Varmforzinket stdl anvendes i stgrst udstreekning under
atmosfaeriske forhold, og det er almindeligt kendt, at korro-
sionsbeskyttelsen er effektiv og har en god holdbarhed.
Holdbarheder pa omkring 25 ar eller mere — uden vedlige-
hold — er ikke usaedvanlige under udendgrs forhold, nar der
ses bort fra de tyndeste zinklag, der opnas pa f.eks. bolteva-
rer eller koldvalset staltyndplade. Afvisningen af garantien
skyldes derfor ikke, at varmforzinkningens holdbarhed for-
ventes at veere mindre end garantiperioden.

| atmosfaeren korroderer zinkbelzegningerne i det vaesentlige
jeevnt og med konstant hastighed. Lang tids brug af zink-
belaegninger til korrosionsbeskyttelse af stal har givet erfa-
ring med zinkkorrosionshastigheden i forskellige atmosfeeri-
ske miljger, sdledes at beskyttelsens levetid kan forudsiges.
Informationsbladet “Varmforzinkning og korrosionsklasser™
angiver korrosionsbeskyttelsens levetid ved forskellige zink-
lagtykkelser i korrosionskategorierne C1-C5 jf. DS/EN ISO
12944-2.

De generelt lange levetider, der opnas med varmforzinkning
under atmosfaerisk brug, er betinget af, at stalkonstruktionen
er hensigtsmaessigt udformet, sa der ikke forekommer gget
korrosion ved galvanisk pavirkning eller pa grund af
ansamlinger af vand eller snavs pa og i konstruktionen. Kraf-
tige korrosionsangreb kan forekomme, hvor zinkoverfladerne
ligger mod vade byggematerialer som f.eks. regnpavirket
murvaerk eller vad isolering. Visse kemikalier er ogsa
aggressive over for zink, ligesom steerkt sure eller staerkt ba-
siske veaesker kan resultere i kraftig korrosion og kort hold-
barhed.

I vand og jord kan zinkkorrosionshastigheden variere inden
for meget vide greenser og lokalt gget korrosion kan fore-
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Varmforzinkede altanraekvaerker i hgjhusbyggeri.

komme??. Oftest vil det vaere nadvendigt at foretage sup-
plerende beskyttelse ved maling for at opna lang holdbar-
hed.

Ovenstaende viser, at brugsforholdene har afgerende be-
tydning for zinkkorrosionshastigheden og korrosionsbeskyt-
telsens holdbarhed, og at visse pavirkninger kan fare til
nedsat holdbarhed. Varmforzinkeren har ingen indflydelse
eller kontrol med brugsforholdene og kan derfor ikke patage
sig en garantiforpligtelse, der er afhaengig heraf.

Kontrol af varmforzinkningens kvalitet

Det er varmforzinkerens ansvar, at behandlingen udfgres
konditionsmaessigt, s& varmforzinkningens kvalitet er i over-
ensstemmelse med de aftalte krav. Dansk Standard DS/EN
ISO 1461:2009 er almindelig anvendt ved specifikation, og
omfatter krav til den faerdige zinkbelaegnings udseende og
lagtykkelse. Der kan eventuelt ogsa traeffes aftale om andre
krav eller supplerende krav til standarderne.

Slutkontrol af varmforzinkningen udfares ved visuel kontrol af
zinkoverfladerne og maling af zinklagtykkelse. Det kon-
trolleres, at overfladerne er fri for bare pletter og for starre
ansamlinger af zinkaske/flusmiddel og fri for draber, tappe og
ansamlinger af zink, der er skadelige for emnets brug og
handtering.
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Zinklagtykkelser kontrolleres med den magnetiske maleme-
tode, jvf. DS/EN ISO 2178 og som beskrevet i informations-
bladet “Maling af zinklagtykkelser” A,

Det er tilstreekkeligt at foretage slutkontrol for at sikre varm-
forzinkningens kvalitet, idet mangler i forbehandling, for-
zinkning eller klarggring vil resultere i belaegningsfejl, der
kan konstateres umiddelbart efter behandlingen. Ud fra
kendskab til varmforzinkningsprocesserne er det muligt at
planlaegge rationelle procedurer for slutkontrol af stgrre
emneserier. Med en begreenset arbejdsindsats af en erfaren
inspektar kan der herved opnas en hgj grad af sikkerhed for,
at den gnskede kvalitet er opnaet. En omhyggelig slutkon-
trol kan sdledes erstatte en holdbarhedsgaranti, som ofte
gnskes for at sikre mod behandlingsfejl, der medfgrer nedsat
holdbarhed.

Sikkerheden i slutkontrollen giver varmforzinkning en fordel
frem for naesten alle andre overfladebehandlinger, som

f.eks. maling eller metalsprgijtning, hvor det ogsa er ngdven-
digt at foretage kontrol under behandlingen. Mangler i stal-
overfladens afrensning, utilstraekkelige klimakonditioner eller
manglende overholdelse af overmalingsintervaller kan ikke
ses pa den faerdige belaegning, men har afggrende betyd-
ning for holdbarheden. Den ngdvendige kontrol til sikring af
kvaliteten er derfor vaesentlig mere omfattende end for
varmforzinkning.

Radgivning

Det er varmforzinkerens ansvar, at varmforzinkningen udfg-
res korrekt uden fejl og i overensstemmelse med de aftalte
krav, og det er let at konstatere, om kravene er opfyldt. En
konditionsmeessig varmforzinkning omfatter ikke skjulte fejl
af betydning for holdbarheden. En holdbarhedsgaranti knyt-
tet til kvaliteten er derfor overflgdig. Den skal i stedet knyttes
til valget af overfladebehandling til det givne miljg, og det er
ikke varmforzinkerens ansvar.

Varmforzinkeren yder gerne kundeservice, bl.a. ved at oply-
se om korrosionshastigheder og holdbarhed pa grundlag af
tilgeengelige data, men henviser i gvrigt til radgivning fra
sagkyndigt institut.
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