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1) Stalets kisel- och fosforhalt har stor inverkan pa resultatet vid varmférzinkning!

Varmforzinkning ar en kemisk reaktion mellan stal och zink - darfér har stalets sammansattning stor inverkan pa resultatet! Det ar
viktigt att ange att stalet ska vara lampligt fér varmforzinkning da materialet kops in.

Lampligt material har antingen en kisel- + fosforhalt < 0.03 viktsprocent eller en kiselhalt > 0.14 viktsprocent.

Skiktets tjocklek 6kar med 6kande kiselhalt dver 0.14 viktsprocent. Fér hog skikttjocklek ar inte dnskvart, da skikten kan bli sproda.
Stal med hogre kiselhalt an 0.35 viktsprocent brukar normalt inte anvandas fér varmférzinkning.

2) Konstruktionsutformning samt skarning av godset

Stora konstruktioner, framférallt om de ar ihopsvetsade sa att mekaniska spanningar uppstatt, varmforzinkas med fordel istéllet som
mindre segment som sammanfogas genom bultférband. Spanningar kan relaxera i det varma zinkbadet och ge upphov till formfor-
andringar. Risk for formférandring géller ocksa storre plana platytor med godstjocklekar under 3-4 mm, som bér forstyvas. | Nordic
Galvanizers "Handbok i varmférzinkning” finns bilder och beskrivningar pa hur konstruktioner 1ampliga for varmférzinkning ska vara
utformade. Termiska skarning paverkar stalet i den skurna ytan sa att bade reaktiviteten och skiktets vidhaftning kan férandras.
Slipa eller blastra darfér dessa ytor fore forzinkning for att sakerstélla ett gott resultat.

3) Undvik syragémmor

Konstruktioner ska utformas sa att smala spalter, mindre an 3 mm, inte uppstar. Stumsvetsar ar betyd-
ligt battre an éverlappssvetsar for gods som ska varmforzinkas. Det ar viktigt att genomgaende porer
inte bildas. Har syra fran férbehandlingen trangt in i en spalt eller por kan den sedan inte avlagsnas.
Zink ar mera trogflytande an syra och lagger sig vid varmforzinkningen som ett lock éver 6ppningen.
Efter en tid frater syra och jarnsalter hal pa belaggningen éver 6ppningen. Rostfargad vatska rinner
da ut pa ytorna nedanfor och skdmmer utseendet.

4) Ratt haltagning i godset ger saker varmforzinkning, invandigt korrosionsskydd, och god avrinning -
konsultera din varmférzinkare for radgivning!
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Rund Kvadratisk Rektangular Diameter,
profil profil profil genomgaende
hal
(mm) (mm) (mm) (mm)
20 <20 30x15 10
30 <30 40x20 12
40 <40 50x30 14 R6r bér vara 6ppna i bada dndar och draneringshélen placeras s&
50 <50 60x40 16 néra som mdéjligt intill hérn och svetsar.
60 <60 80x40 20 OBS!! Innesluten vatska och luft utvidgas i det varma zinkba-
80 <80 100x60 20 det och medfor risk fér explosioner som bade skadar godset
100 <100 120x80 25 och personalen i forzinkningsaldggningen!
120 <120 160x80 30
160 <160 200x120 30 Lémpliga héldiametrar fér olika dimensioner hos ihaliga profiler.

5) Farg, fett, svetsslagg och andra fraimmande @mnen far inte forekomma pa gods som ska varmférzinkas!
Dessa fororeningar forsvinner inte i forbehandlingen utan finns kvar pa ytorna och stor reaktiviteten mellan stal och zink.
6) Forhojda krav pa ytfinish?

Varmfdrzinkning ar i férsta hand ett korrosionsskydd, men kan &ven skapa snygga designytor. Det ar dock viktigt att INFORMERA
VARMFORZINKAREN dé speciella krav pa ytfinish foreligger. | de fall produkten t ex ska anvéndas i arkitektoniska sammanhang (pa
husfasader, balkongracken osv) bér detta beaktas redan vid upphandlingen av stélet och vid konstruktionsutformningen, se punk-
terna ovan. Vidare bér varmforzinkaren informeras om kraven pa ytfinish, vilket kan inverka pa hur varmférzinkningen utfors. | vissa
fall kan det vara en fordel att gora en provforzinkning av ett par detaljer innan en stérre mangd gods varmférzinkas.

7) Lagring och transport
Nyforzinkat gods ska lagras sé att kondens eller regnvatten inte blir liggande pa ytorna. Framforallt dér spalter bildas kan en vit
belaggning kallad vitrost eller vitblemma uppsta. Vitrosten paverkar vanligtvis inte produktens korrosionsskydd utan ar enbart av

estetisk betydelse, men bor &nda undvikas, vilket I1ampligen sker genom torr och luftig lagring.
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