Hyvan kuumasinkitystuloksen edellytykset -
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1) Oikein tehty reika
Materiaaliin oikein tehdyt reidt takaavat turvallisen kuumasinkityksen, sisaisen korroosiosuojan ja hyvan valuman — kysy neuvoja
kuumasinkitsijaltasi!

Putken on oltava avoin molemmista paistaan, ja valumareiat on sijoitettava mahdollisimman Iahelle kulmia ja hitsauksia.
Sopivat reikakoot erikokaisille ontoille profiileille.

Pyorea Nelion Suorakulmainen Halkaisija lapi —+ +—
priofiili muotoinen profiili meneva reik - ey
(mm) profiili (mm) (mm)
(mm)
20 <20 30x15 10 b uf
- —
30 <30 40x20 12
40 <40 50x30 14 Putken on oltava avoin molemmista paistaan, ja valu-
50 <50 60x40 16 mareiat on sijoitettava mahdollisimman lahelle kulmia ja
60 <60 80x40 20
80 <80 100x60 20 Huomaa, etta rakenteeseen jadnyt neste ja ilma

laajenevat kuumassa sinkkikylvyssa ja aiheuttavat

100 < 100 120x80 25 rajahdysvaaran, joka vahingoittaa seka tuotetta etta
120 <120 160x80 30 sinkityslaitoksen henkilostoi. Tista syysti reian
160 <160 200x120 30 tekeminen on erittain tarkeaa!

Sopivat reikdkoot erikokoisille ontoille profiileille.

2) Huokoset ja hitsausvirheet |l
On tarkeaa, ettei lapimenevia huokosia synny. Jos esikasittelyn happoa on tunkeutunut rakoihin tai -
huokosiin, sitd ei voida myéhemmin poistaa. Sinkki on huonommin juoksevaa kuin happo ja asettuu
kuumasinkityksessa raon paalle kanneksi. Jonkin ajan kuluttua happo ja rautasuolat sydvyttavat
reidn raon paalla olevaan sinkkikerrokseen, jolloin alapuolella oleville pinnoille valuu ruosteenvarista
nestettd, joka pilaa niiden ulkonadn.

3) Kapeat raot
Rakenteet on suunniteltava niin, ettei niihin muodostu alle 3 mm:n rakoja. Kuumasinkittavissa tuot-
teissa paittaishitsit ovat huomattavasti parempia kuin limittaishitsit. HUOM!! Rakenteeseen jaanyt

neste ja ilma laajenevat kuumassa sinkkikylvyssa ja aiheuttavat rajdhdysvaaran, joka vahingoittaa Happopesékkeen aiheuttama
seka tuotetta ettd sinkityslaitoksen henkil6stoa! vérjdytyminen.
4) Materiaalin muodonmuutokset kylmdmuovauksen tai viahemman sopivan rakennesuunnittelun vuoksi

Suuret rakenteet, etenkin jos ne hitsataan yhteen niin, ettd muodostuu mekaanisia jannityksia, kannattaa kuumasinkita pienem-
pind segmentteind, jotka yhdistetdan toisiinsa pulttiliitoksilla. Jannitykset voivat antaa periksi kuumassa sinkkikylvyssa ja aiheuttaa
muodonmuutoksia. Muodonmuutoksen riski koskee myds suurempia, tasaisia levypintoja, joiden materiaalipaksuus on alle 3-4 mm,
jotka on jaykistettéava. Nordic Galvanizerin "Kuumasinkitysoppaassa” on kuvia ja kuvauksia siitd, miten kuumasinkitykseen soveltu-
vat rakenteet tulisi suunnitella. Katso myds linkki...

5) Materiaalin pintojen on oltava riittavan puhtaita
Kuumasinkittdvassa tuotteessa ei saa olla maalia, rasvaa, hitsauskuonaa ja muita vierasaineital Nama epapuhtaudet eivat havia
esikasittelyssa, vaan pysyvat pinnoilla ja hairitsevat terdksen ja sinkin valista reaktiivisuutta
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